[bookmark: _Toc482716726]货物需求一览表
	序号
	货物名称
	数量
	交货期
	交货地点

	1 
	真空上料系统
	1套
	合同生效后 20 日内
	辽宁省沈阳经济技术开发区细河七北街十号，沈阳中化新材料科技有限公司



设备技术要求
	使用单位：沈阳中化新材料科技有限公司
	设备型式：真空上料系统

	目的：吨包物料真空上料至二楼固体加料器（V0102AB）内。


	编号
	项目
	要求内容
	必须/
期望
	是否满足

	URS001
	采购名称数量
	采购内容及数量：
1.真空上料系统一套。
	必  须
	

	URS002
	引

用

标

准
	下述标准规范，按国家有关部门最新颁布的标准及规范为准。标准之间如有互相有冲突，按照最严要求执行：
1.GB 3836.1《爆炸性气体环境用电气设备第1部分：通用要求》。
2.GB 3836.2《爆炸性气体环境用电气设备第2部分：隔爆型“d”》。
3.GB 50058《爆炸和火灾危险环境电力装置设计规范》
4.GB 50169 《电气装置安装工程接地装置施工及验收规范》。
5. 8.GB 4208《外壳防护等级（IP 代码）》。
6.GB12476.1《可燃性粉尘环境用防爆电气设备 第1部分：用外壳和限制表面温度 保护的电气设备》。
7.GB 50264《工业设备及管道绝热工程设计规范》。
8..GB/T17393《覆盖奥氏体不锈钢用绝热材料规范》。
9.GB150《压力容器》。
10.TSG21《固定式压力容器安全技术监察规程》。
11.GB/T 1804《一般公差、未注公差的线性和角度尺寸的公差》。
12.HG/T 20580《钢制化工容器设计基础规定》。
13.HG/T 20581《钢制化工容器材料选用规定》。
14.HG/T 20582《钢制化工容器强度计算规定》。
15.HG/T 20583《钢制化工容器结构设计规定》。
16.HG/T 20584《钢制化工容器制造技术规定》。
17.GB/T24511《承压设备用不锈钢和耐热钢钢板和钢带》。
18.NB/T47008《承压设备用碳素钢和合金钢锻件》。
19.NB/T47013.1~13《承压设备无损检测》。
20.NB/T47014《承压设备焊接工艺评定》。
21.NB/T47015《压力容器焊接规程》。
22.JB/T4711《压力容器涂敷与运输安装》。
23.NB/T 47016《承压设备产品焊接试件的力学性能检验》
24.HG/T20592~20635 钢制管法兰、垫片和紧固件。
25.GB/T13306 标牌。
	必  须
	

	URS003
	
工

艺

或

性

能

要

求
	一、系统工艺描述
1. 将一楼（0.00米平面）吨包物料人工拆解后，人工将抽料管插入吨袋中，通过真空上料系统，将物料抽吸至二楼2个不锈钢料仓内（二楼地面高度6.00米，料仓进料口高度约6.30米，二个料仓水平间中心距2.8米，中间可用空间为1.7米*1.7米*高3.9米）。
2. 物料吨袋不在固体加料器正下方，水平距离约6.5米。预计物料输送软连接管道20米。真空系统和吨袋均在一楼，位置相邻。
3. 物料性质：
2.1物料性质：亚硫酸钠，白色、单斜晶体或粉末，堆积密度约2630Kg/m3，易溶于水。
2.2物料最小粒度：≤300目。
2.3物料最大粒度：≤10mm。
2.3物料包装形式：吨袋，约700公斤/袋。
4. 真空上料系统工作能力：2.8吨/小时。
5. 输送气源：空气，需进行预过滤。
6. 设备接触物料材质：304不锈钢。
7. 真空上料系统包含范围：
6.1真空系统，包括风机。
6.2真空料斗，设置料位计。
6.3布袋过滤系统。
6.4放料系统。
6.5不锈钢吸料嘴。
6.6 PVC钢丝软管进出口料管。
6.7设置开关卸料阀。
6.8卸料阀后设置气动三通放料阀，可控制物料分别进入2个料仓，不同时进。
6.9防爆配电/控制柜，放置于一楼，吨袋抽料管旁。
8. 工作方式：现场自动/手动控制运行。
	必  须
	

	URS004
	设
备
要
求
	1. 设备内表面抛光，光洁度≤0.6μm。
2. 负压输送系统：输送气源为空气（需过滤），系统自带过滤、反吹和料位检测（自动停开机）系统。
3. 根据需要配进料阀（大小满足输送要求，供应商设计）和连续放料阀（气动三通放料阀出料阀尺寸需小于等于DN200），出料阀两个出料口设置简易夹出料软连接装置。
4. 整套系统配套不锈钢底座及支架。
5. 设备应考虑设置起吊整台设备的吊耳，吊耳应位于设备重心以上。
	必  须
	

	URS005
	配
电
及
控
制
系
统
	1. 系统控制采用手/自动控制。
2. 控制系统包括但不限于以下功能：
2.1可调节吸料、反吹次数及时间间隔。
2.2可控制三通阀开关方向。
2.3过载保护、缺料报警、料满提醒、满料停车。
2.4工作状态指示、故障指示。
3. 真空上料系统、配电柜、控制柜均安装在现场（防爆区）。
4. 设备的电气、控制依据国标标准进行设计和制造。
	必  须
	

	URS006
	防
爆
防
尘
	1.装置所在区域防爆等级为ExdⅡBT4。
2.电器防水防尘等级IP55。
3.提供防爆检验合格证。
	必  须
	

	URS007
	公
用
工
程
	需方提供的能源系统：
1.动力电：380V/22V。
2.仪表气源：0.4MPa～0.6MPa。
3.压缩空气：0.5MPa～0.7MPa。
	
	

	URS008
	供
货
范
围
	1. 设备范围：抽料嘴至放料管之间配套的真空上料系统，包括配套的风机、上料放料系统、电控系统、支架等。
2.供方负责装置运输，卸货及吊运就位由需方负责。
3.需方负责设备安装及管道连接。
4.需方将总电源及仪表气源接入供方配电柜，需方负责配电柜/控制柜到各设备之间的所有电气、仪表连接（供方提供材料）。
5.供方负责指导安装调试。
6.设备及材料全新的未使用过。
	必  须
	

	URS009
	外
观
及
铭
牌
	1.设备的外观表面应简洁、平整、易清洁，不得有损伤和锈痕。
2.所有紧固件应紧固良好，不得松动。
3.铭牌和转向箭头
3.1设备的铭牌应由不锈钢材质制成，并应牢固地固定在设备主要部件的醒目之处。
3.2除非另有规定，国内制造的设备，铭牌上的文字应采用中文，计量单位应采用国际（SI制）单位。
3.3铭牌上应包含设备名称、规格型号、出厂编号、出厂日期和生产厂家，要求铭牌上的设备名称、规格型号应与合同名称相一致。
3.4辅助设备（包括驱动机）铭牌应按相应设备标准的规定。
3.5转动设备应设置转向箭头，旋转方向应当用结构牢固而突起的箭头来表示。
	必  须
	

	URS010
	安
全
及
环
保
	1.电气控制柜装有安全锁，符合零进入标准。
2.设备任何部位不能有锋利的边缘和尖角。
3.设备上易对人体造成损伤的部位，设备主体上应有明显警示标识。
4.旋转部分必须要有防护措施。流量计、温度计、压力表、液位计等安全附件满足工艺要求。
	必  须
	

	URS011
	包
装
运
输
	1.设备及辅助设备上，所有带法兰的开口应设置封口板。
2.所有不带法兰的开口均应用相应的堵头加以封堵。
3.所有部件均应适当地包装和固定，以防在运输过程中造成损坏。
4.设备在运输过程中应防止雨淋。
	必  须
	

	URS012
	资
料
文
件
	1.各单体设备合格证、说明书及相关资料。
2.操作手册（中文），包括设备正常开停车流程、紧急停车流程、设备运行、故障处理、设备维护、润滑、设备常见故障处理等内容。 
3.如装置内涉及压力容器或特种设备，需提供压力容器监检报告及相关制造资料。
4.提供设备使用和维护保养规程，易损件材料表（规格，制造商）。
	必  须
	

	URS013
	调试/验收
	1.调试验收在需方现场进行，供方负责指导调试设备，并对操作和维修等人员进行技术培训。
2.设备验收标准：需方具备试生产条件下，连续24小时运行达到合同约定的设备指标要求。
3.设备安装、调试、验收每个阶段，如有需要，供方须有专业技术人员在场协助。
	必
须
	

	URS014
	服务与维护
	1.设备保修期为验收合格后12个月。
2.保修期内供方免费为需方维修设备（包括零部件费用）。保修期外，能够长期提供维修及零部件供应，维修及备件供应响应时间不超过72小时。
	必
须
	


3. 报价说明
投标报价除一套总价外，还需要提供：
3.1各单体设备分项报价表：包括主体、电机等单体设备规格型号、材质、厂家（品牌）、价格。
[bookmark: _GoBack]3.2 供方供货范围。
3.3功能描述文件。
3.4提供设备框架尺寸。
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